




安全操作规程
安全，是进行任何木工活动的大前提。

无论何种手动工具或电动工具，在不当操作下，都有可能引发安全问题。

未经正规且系统木工培训的人员，严禁进行任何操作。

操作人员必须时刻牢记且严格遵守木工房制定的规则，对自己及他人负责。



安全防护

急救箱 耳塞 口罩

眼罩 耳罩 灭火器

安全操作规程



安全操作规程

严禁袖口、领口、胸口有

垂坠物，且袖口过于冗长。

操作前，卸下领带。

严禁佩戴手套。 严禁佩戴吊坠、项链、有垂

坠物的手表戒指等各类饰品。

束起长发，整理好

前额刘海。

衣着发饰要求

穿着合适的球鞋，严

禁穿着拖鞋或凉鞋。

严格按照要求佩戴听力保护装

置、眼罩、耳罩、口罩、面屏。
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配备有专业技能的安全人员，消防设施齐全。

安全操作通则

严禁酒后进行任何操作，木工房内禁止吸烟。

心理状态不佳、缺少睡眠及休息时，严禁进行

木工操作。

明确知晓机械的危险操作模式，以及事故发生

可能带来的后果。

操作过程中，机械周围禁止站人，严禁与操作

者搭讪、打闹或有任何肢体接触。

一个操作动作完成后，应当立即关闭机器，待

完全停稳后，再取工件。

当机械出现故障时，严禁操作者私自拆卸，应

交由专业维修人员进行检修。

。

更换锯条、刀头或对机械进行日常保养时，应

当断开电源进行。

在操作前，明确制作思路，按照图纸尺寸下料，

合理分配机器。

操作结束后，在场人员应共同协作整理木工实

训室，将所有工具归位，清理碎木块和灰尘，

追后断开总电源。

安全操作规程



手动工具

1.锯

2.刨

3.量具与划线工具

4. 凿子

5.锤子

6.表面处理

7.夹具

△
△

△
△

△
△

△



手动工具 • 锯

⑴ ⑵ ⑶

⑷ ⑸

⑴ 传统弓锯，用于木料的截断。

⑵ 拉花锯，用于锯切较小尺寸

的木料。

⑶ ⑸ 手板锯，拥有长且灵活

的锯片，常用于切割木板和面

板，锯齿较大。

⑷ 日本锯，锯齿极为锋利，常

用于木头的精细加工。

△



手动工具 • 刨

⑴ ⑵ 欧式刨，通过调节刨刀可

以调节刨花的厚度。

⑶ 鸟刨，底部短小，把手在两

侧，用于刨曲面或倒角。

⑷ 中式刨，用途与⑴ ⑵ 相同。

⑸ 线刨，刨削家具线脚的刨子。

⑹ 槽刨，用来开槽，刨削板槽，

以及装板时开小槽沟的专用工具。

⑴ ⑵ ⑶

⑷ ⑸ ⑹

△



手动工具 • 量具与画线工具

⑴ 卷尺，开端有钩可直接钩住木头量。

⑵ 划线器，可调节，用于标记榫槽。

⑶ 铅笔，用于在木头上画线标记。

⑷ 活动角度尺，需要配合分角器得到想要角度。

⑸ 直尺、直角尺，直尺用于标记线条。

⑹ 锥子，用于戳孔。

⑺ 组合直角尺，一面45度一面90度，可滑动。

⑻ 圆规，用于在木头上做标记，通过侧面的旋

钮调节宽度。

⑼ 游标卡尺，可用于精准地测量。

⑽ 燕尾划线器，快速画出燕尾榫。

⑾ 划线刀，刀刃坚固锋利，划线十分精准。

⑴ ⑵ ⑶ ⑷

⑸ ⑹ ⑺ ⑻

⑼ ⑽ ⑾

△



手动工具 • 凿

⑴ 木工凿（斜凿），常用于制作榫舌、榫

眼。

⑵ 鸟刨，底部短小，把手在两侧，用于刨

曲面或倒角。

⑶ 斜刃凿，刀刃倾斜，能够更轻易地触及

一些死角。

⑷ 扁凿，用于修平工件的榫眼和其他面。

⑸ 日本凿，刃面十分锋利，背部通常会有

做成凹槽，进一步减少摩擦并提升速度。

⑴ ⑵ ⑶

⑷ ⑸

△



锤子

⑴ 橡皮棰，常用于安装榫接。

⑵ 铁锤，用于敲击金属件。

⑶ 木棰，常用于敲击凿子。

可根据情况灵活使用不同类型的锤子。

⑴

⑵

⑶

△手动工具 •



表面处理(刮刀和砂纸)

表面处理包括刮刀和砂纸。先

用刮刀

（1）去除表面的瑕疵，然后用

砂纸（或打磨块）

（2）（3）由粗到细一层层打

磨至光滑。

⑴ ⑵

⑶

△手动工具 •



夹具
⑴ 固定夹具，配套用于工作台上使用。

⑵ ⑶ 快夹，可以用单手操作的夹，但是承

受力有限。

⑷ F夹，结构与G夹相似，但承受力比G夹小。

⑸ 重型F夹，主要用于拼板，由于背杆长，

夹紧后容易弯曲，所以一般配对使用（一前

一后）来平衡力度。

⑹ G夹，是夹具中强度最大的，通过螺纹丝

杆调整夹口大小，收的越紧越稳。

⑺ 弹簧夹，用于固定较小接合面的工件，可

单手操作。

⑻ 绑带夹，用于固定多边形工件，绑带的张

力能够将工件各部位向内聚拢。

⑴ ⑵ ⑶ ⑷

⑸ ⑹ ⑺ ⑻

△手动工具 •



电动工具

锯 刨

铣 钻

推台锯

斜切锯 导轨锯

压刨

平刨

平压刨一体机

带锯

倒装铣机

修边机

台钻、方孔钻

手电钻



推台锯安全操作规程

1.检查刀具安装位置是否正确，锯片是否有裂纹或损伤，一

旦发现立即更换。

2.启动电源，对机器进行试机，确定空转时机器无异常情况。

3.操作中，机器四周禁止站人，始终保持单人操作模式，

严禁围观者与操作人员嬉笑打闹。

4.开机前，勿将工件置于锯片上。

5.锯切小型工件时，必须使用推料器辅助假手推送工件。

6.切割完毕后，需将工件完全推离锯片。

7.关闭机器等待锯片完全停止转动后，再取出工件。



斜切锯安全操作规程

1.操作过程中，应当背靠墙壁或有挡块的位置摆放，设备四周

及后方严禁站人。

2.切割工件前，先将机器启动至最高速，再按下锯片进行锯切。

3.对工件角度进行锯切时，应将角度开关锁死，防止锯切过程

中工件弹出。

4.操作中，机器四周禁止站人，始终保持单人操作模式，严禁

围观者与操作人员嬉笑打闹。

5.操作过程中，必须始终利用辅助工具夹紧工件，严禁使用手

指固定工件。

6.切割完毕后，先松开开关，待锯片完全停止转动后，再取出

工件。





导轨锯安全操作规程1.切割工件前，必须核对好尺寸，确定不会引起误差。

2.遵守安全规范，锯切时，机器四周禁止站人，始终保持单人

操作模式，围观者严禁与操作人员嬉笑打闹。

3.操作中，机器四周禁止站人，始终保持单人操作模式，严禁

围观者与操作人员嬉笑打闹。

4.切割前，工件需使用专用木工夹具固定，再使用夹具将导轨

固定。

5.锯切时，应先启动机器，当锯片启动到最大速后，再按下锯

片进行锯切，锯切时，匀速向前推动锯片，不能过快，以免脱

离轨道产生安全隐患，也不能过慢，以免使得木材截面焦黑。

6.关闭机器等待锯片完成停止转动后，再抬起锯片，取出工件。



带锯安全操作规程

1.机器开启前，确保锯条是涨紧的（用手弹锯条）。

2.锯切时前后方禁止站人，始终保持单人操作 。

3.操作中，机器四周禁止站人，始终保持单人操作模式，

严禁围观者与操作人员嬉笑打闹。

4.工件进行锯切时，切记头部不可向前太近，以免伤及头

部，手切勿与锯齿过于接近，操作过程中要扶稳工件慢慢

推进，必要时借助辅助靠山进行锯切，思想时刻保持专注。

5.锯切过程中切勿使劲拉扯锯条。

6.切割完毕后关闭电源，清扫锯切面板上的小木块和灰尘。



平压刨安全操作规程

1.操作前必须开启吸尘装置。非相关人员不得操作机器,操作过

程中不得与他人嬉戏打闹。

2.加工前应先确认木料尺寸是否在加工范围内。在送料前，要

调节好加工厚度，且根据木材种类选择送料速度，调整速度要

在机器运行中进行。设置恰当的刨削厚度，刨削过厚容易造成

进料轮或进料轮支座损坏，同时刀刃的切削量增大，增加设备

的负荷。

3.操作中，机器四周禁止站人，始终保持单人操作模式，严禁

围观者与操作人员嬉笑打闹。

4.送料时勿将手伸入机器中推送木料，当木料进入压料轮后双

手应立即离开，工件应均匀在切削刀刃上加工，尽可能避免刀

刃的单边使用。接料人员在接料时严禁将手伸入机器内拉料。



平压刨安全操作规程

5.如遇木料卡住时，严禁在运转中强行取出材料，必须

先停机后再调整工作台高度后，方可取出木料，切勿在

工作中调整工作台。

6.保持刀刃的锋利度，对较钝的刀片要及时更换，刀片

的装夹要正确、牢固，以免工作中刀片松动飞出伤人。

7.本设备只可用于厚薄均匀的木料加工，不适合用于弯

曲木料的水平矫正工作，不适于三角形、菱形、圆弧形

木料的水平加工。特别注意加工件上不可附有金属件，

以免损坏机器。

8.机器运转异常时，应立即停机交专业人员检修，检修

时确保电源断开。



倒装铣机安全操作规程

1. 启动电源。检查刀头在空转过程中，是否存在异响，

若有换刀需要，也要在开机前检查夹头是否夹紧。

2. 非本机操作人员严禁操作此机器。工作中遵守安全

规范，机器开始使用过程中，前后方禁止站人，始终保

持单人操作使用设备。

3. 在铣削前，要对台面进行检查清理，保持加工环境

整洁，脏乱的加工环境极易引发危险。

4. 操作时应当佩戴护目镜，使用靠山及羽毛板。

5. 操作过程中使用双手引导工件，严禁逆铣刀旋转方

向进行操作，严格使用靠山及羽毛板，防止工件反弹。



倒装铣机安全操作规程

6.禁止强行使用机器，使用机器在其设计功能范围内，

切削量从小到大。

7.使用的夹头孔径必须同铣刀刀柄直径匹配，防止铣

刀工作时飞出。使用原厂制造配件。

8.铣削完毕后，立即关闭机器，待刀头完全停止转动

后，再取工件。

9.不要在工作结束后马上触摸刀具或刀具周围的部件，

防止烫伤。



修边机安全操作规程

1.机器开启前，应认真检查机器安全情况。

2.操作前，要仔细检查刀具是否有裂纹或损伤，如有发现

立即更换刀具

3.不要将启动中的工具放置于地面或工作台上，只有在手

持工具时方可启动机器。

4.铣削时，要注意刀具的旋转方向和进给方向。

5.修边时注意保持机器垂直于加工工件。

6.不要在工作结束后马上触摸刀具或刀具周围的部件，防

止烫伤。

7.切割完毕后关闭电源，清扫锯切面板上的小木块和灰尘。



台钻、方孔钻安全操作规程

1.工作中遵守安全规范，切勿随意调节。台钻操作平台

要拧紧，工件要使用夹具固定在台面上。钻小件时，应

用专用工具夹持，防止被加工件带起旋转，严禁用手固

定工件。

2.钻头与工件必须装夹紧固，不能用手握住工件，以免

钻头旋转引起伤人及设备损坏事故。

3.手动摇臂进刀时一般按逐渐增压和减压的原则进行，

以免用力过猛，吃刀过深造成工件焦黑或造成其他事故。

4.台钻在启动过程中，严禁触摸工件和刀具的接触部分，

禁止隔着机床转动部分传递或拿取工具等物品。



台钻、方孔钻安全操作规程

5.钻头上绕长屑时，必须关闭机器再使用刷子铁钩等

工具进行清除，严禁在机器启动的情况下采用口吹、

手拉等方式。

6.钻薄板时，需加垫木板，钻头快要钻透工件时，要

轻施压力，以免折断钻头损坏设备或发生意外事故。

7.机器运转时，严禁离开操作台，因故要离开时必须

关掉电源，在操作过程中，严禁与操作者嬉戏打闹、

闲聊或有任何肢体接触。



手电钻安全操作规程

1.检查手电钻电量是否充足，及时对手电钻电池进行充电。

2.手电钻充电器应当避光妥善保存，使用后将其放回到原来的收纳箱中。

3.钻头及批头应当按照型号及尺寸妥善存放，使用过后，立即归位。

4.定期察看钻头及批头的磨损情况，出现过度磨损或断裂的情况及时更换。

5.使用符合技术参数的钻头及批头。

6.操作人员在操作前，应当明确知晓该电钻的正确用法，安装螺丝前，检

查螺丝是否出现滑丝的情况，一旦发现立即更换，否则会对批头造成磨损。

7.使用带冲击作用的手电钻时，应当采用多次间断的手法，逐步上紧螺丝。



连接

打磨

车削

集尘

电动工具



多米诺开榫机安全操作规程

1.检查设备安全状况，检查刀头是否存在裂纹缺刃

的情况，如有发现立即更换。

2.非本机操作人员严禁操作此机器。工作中遵守安

全规范，切勿随意调节或借用他人设备，防止更改

技术参数后造成的错误及危险。

3.使用前必须接入吸尘装置。

4.合理使用夹具或其它配件固定工件，防止工件滑

落、移动。

5.将机器调至需要的尺寸后，必须锁紧调节开关。

6.操作过程中始终遵循先开机，后进刀的原则。

7. 工作结束时，清扫周围杂物和灰尘，关闭电

源，收拾操作工具，确保操作面无杂物遗留。



车床安全操作规程

1.操作人员在操作前应当全面了解车床操作规范及原理，对操作

过程中的风险把控及可能出现的危险操作有深刻的认识。

2.只有经过系统培训的人员才能操作该机器，其他人员禁止任何

操作。

3.操作前，一定要戴上面屏，认真检查好车床各部件的情况，开

启机器空转，测试车床运转是否正常。

4.定期对车刀进行检查，排查刀头和手柄是否出现脱离、断裂的

情况，一旦发现立即更换，

5.需要车削的工件表面不能有铁钉或其他非木材本身的异物。

6.操作前对卡盘、工件、夹具、顶尖、刀架进行检查，检查卡盘

是否上紧，工件与顶尖是否安装牢固，刀架高度及角度是否合适

准确，调整至最佳位置后，车床 的所有部件是否锁紧。

7.正式操作前，要控制打坯刀的吃刀深度，不能超过设备

本身负荷 ，同时车刀与卡盘要保持一定的距离，防止碰

触卡盘 。

8.需要更换卡盘时，第一步应当断开车床电源，并注意车

床周围是否存在异物，小心拆卸工件。



偏心震动磨机安全操作规程

1.使用前检查磨垫上是否粘贴了砂纸，砂纸的孔位是否对准磨垫上

吸尘孔位。

2.该机器使用前必须要开机试转，看磨垫运行是否平稳正常，定期

检查碳刷的磨损程度，由专业人员适时更换（严禁操作者随意自行

拆卸）确认无误后方可正常使用。

3.使用前必须接入吸尘装置。

4.打磨工件时应均匀用力，及时更换砂纸，避免磨穿砂纸伤及磨垫。

5.操作过程中始终遵循先开机，后放置于工件打磨的原则。

6.打磨时间较长机器发烫后，关闭机器进行自然冷却一段时间后再

行使用。

7.更换砂纸时，应断开机器开关。

8. 工作结束，清扫周围杂物和灰尘，关闭电源，收拾操作工具，确

保操作面无杂物遗留。



带式砂光机安全操作规程
1. 开机前检查传送台及砂带轮之间有无障碍物，及时清除并

用气枪吹尽灰尘。

2. 确定砂带的松紧是否适中，定期检查砂带表面的磨损情况，

及时更换。

3. 当砂带机出现运转异常时，应立即停机交由专业人员检修，

非专业人员严禁私自拆卸，检修时确保电源断开。

4. 该砂带机在使用时，必须要接入吸尘装置。

5. 操作人员因事要离开岗位时必须先关机，严禁在操作中与

人攀谈。

6. 避免集中使用砂带的某一段，提高砂带利用率。

7. 打磨工件时，避免手指与砂带直接接触，以免刮伤，严禁

使用砂带机打磨体积较小的工件。

8. 中途更换砂带时，必须关闭吸尘阀，并按砂带的运动箭头

方向安装砂带。



集尘装置安全操作规程
1.为了保障操作人员的健康及延长机械的使用寿命，木

工实训室内配备的所有木工机械，都应当接入集尘装置。

2、接入的集尘装置应当使用合格的，专用的集尘器或安

全集尘器。

3.定期查看集尘器的集尘袋，遇到满袋的情况立即倒掉

袋中的木屑。

4.清理集尘袋的同时，也需要定期对吸尘口及吸尘软管

进行清理。

5.遇到集尘装置故障时，需要送交专业人员进行维修或

更换碳刷，非专业人员禁止私自拆卸。

6.所有工作结束整理模型室时，需要打开集尘装置对机

械及灰尘进行清理。



集尘装置安全操作规程

九十八件工具



扬州汇川成套设备有限公司

谢谢
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